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Anmelder: Transcoject Gesellschaft fur 

medizinische Gerate mbH & Co. KG 
Titel: Originalitdtsverschluss fur eine Spritze 

Beschrefbung 

Die Erflndung betrifft einen Originalitatsverschluss fur eine Spritze gemaB 
den im Oberbegriff des Anspruchs langegebenen Merkmalen. 

Bei Spritzen, insbesondere vorgefullten Spritzen, ist ein Originalitatsver- 
schluss vorgeseinen, der fur den Anwender die Originalitat d. in. die Un- 
versehrtheit des Verschlusses und damit des in der Spritze abgefullten 
Mittels gewahrieistet. Derartige Originalitdtsverschlusse zainlen zum 
Stand der Technik und sind beispielsweise aus EP 0 397 951 Al bekannt. 
Bei der dort beschriebenen Spritze hcndelt es sich um eine solche mit 
Glaszylinder, on deren Ende ein aus Kunststoff bestehendes Bauteil an- 
gebracht ist welches einen Lueranschluss aufweist, auf den spdter die 
Kanule in an sich bekannter Weise aufgesteckt wird oder Ober den die 
Spritze in sonstiger Weise angeschlossen wird. Dieser Lueranschluss ist mit 
einem Stopfen dicht verschlossen, welcher das freie Ende sowohl innen 
als auch auSen vollstandig umgreift. Gehalten wird dieser Stopfen von 
einer Kunststoffkappe, welche Ober einen Trennsteg mit einem Ring als 
Fixierbauteil verbunden ist. Dieser Ring weist einen Vorsprung auf, der in 
einer entsprechenden Ausnehmung am anschlussseitigen Ende der 
Spritze eingreift und diesen dort festhalt. Dabei sind Kappe, Trennsteg 
und Ring typischerweise einstOckig als Spritzgussteil ausgebildet und 
werden Ober das anschlussseitige Ende der Spritze geschoben, bis der 
Vorsprung am Ring am anschlussseitigen Ende einrastet. 

Problematisch bei solchen Originalitatsverschlussen, welche rastend auf 
25 das anschlussseitige Ende der Spritze aufgeschoben werden, ist, dass 
die Fertigungstoleranzen vergleichsweise eng sind um sicherzustellen. 
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dass beim Abnehmen der Kappe tatsachlich der Trennsteg bricht und 
nicht die Verbindung zwischen derm fixierenden Ring und derm an- 
schlussseitigen Ende der Spritze. Dann namlich kann der Verschluss oh- 
ne weiteres wieder aufgesetzt werden, ohne dass die Originalitdt und 
5 dannit die Sterilitdt des Produktes gewahrleistet ist. Daruber hinaus be- 
steht die Gefahr, dass der Trennsteg durch Einknicken bzw. Oberdeiinen 
schon beinn Aufsetzen bricht. Daruber hinaus ist der Trennsteg haufig so 
massiv ausgebildet, dass ein Abnehmen der Kappe durch Aufbringen 
von Zugkraften allein nicht ausreicht, dass vielnnehr die Kappe gegen- 

10 uber dem fixierenden Ring durch Hondkraft zusatzlich verdreht werden 
,0 muss. Dann jedoch sind beide Hande erforderlich, eine zum Fassen des 

fixierenden Rings und die andere zum Fassen der Kappe. Abgesehen 
davon, dass dies umstandlich ist besteht insbesondere bei den hier in 
Rede stehenden medizinischen Spritzen stets die Gefahr, dass hierdurch 

15 Keime in diesen Bereich gelangen. Eine dunnere Dimensionierung des 
Trennstegs ist haufig gar nicht moglich oder werkzeugtechnisch nur 
schwierig zu realisieren, do namlich der fixierende Ring in der Regel 0- 
ber den Trennsteg beim Spritzvorgang mit Kunststoff gefullt werden 
muss, so dass schon aus diesem Grund ein gewisser Mindestquerschnitt 

20 vorhanden sein muss, um ein vollstandiges Fullen des fixierenden Rings 
beim Spritzvorgang sicherzustellen. 

Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen Originaiitatsverschluss der eingangs genannten Art dahingehend 
25 zu verbessern, dass er einerseits kostengunstig herstellbar ist, jedoch an- 
dererseits zuverlassig die Unversehrtheit des Verschlusses gardntiert, so- 
lange sein Trennsteg unversehrt ist. 

Diese Aufgqbe wird gemaS der Erfindung durch die in Anspruch 1 an- 
30 gegebenen Merkmale gelost. Vorteiihafte Ausgestaltungen der Erfin- 
dung sind in den Unteranspruchen, der nachfolgenden Beschreibung 
und der Zeichnung angegeben. 


Patentanwalte Wilcken & Vollmann 


15.09.2003 


1 it. 


Grundgedanke der vorliegenden Erfindung ist es, den Originalitatsver- 
schluss nicht mehr durch Rastverbindung, sondern vielmehr eine stoff- 
schlussige Verbindung mit dem anschlussseitigen Ende der Spritze zu 
5 verbinden. Die stoffschlussige Verbindung kann durch Kleben oder vor- 
zugsweise durch SchweiSen erfolgen. Dabei kann entweder der Trenn- 
steg unmittelbar ann anschlussseitigen Ende der Spritze angeschweiBt 
sein Oder, was fertigungstechnisch weniger oufwandig ist der Trennsteg 
in an sich bekannter Weise mit einenn Fixierbauteil verbunden sein, das 

10 dann durch SchweiBen mit dem anschlussseitigen Ende der Spritze ver- 
bunden ist. Durch die gemaS der Erfindung vorgesehene stoffschlussige 
Verbindung, die erst nach Aufschieben der Koppe hergestellt wird, 
kann eine wesentlich haltbarere Verbindung geschaffen werden, als 
dies bei den bisher bekannten Rastverbindungen moglich ist. Dadurch 

15 konnen die Bauteile mit groBerer Toleronz hergestellt werden, was hin- 
sichtlich der Fertigungskosten von Vorteil ist. Der Trennsteg kann den 
Anforderungen entsprechend dimensioniert werden, so dass die Off- 
nungskrdfte gezielt einstellbor sind. Auch. die Werkzeugkosten konnen 
hierdurch reduziert werden. Wenn der Trennsteg direkt mit dem an- 

20 schlussseitigen Ende der Spritze verschweiBt wird, spielt es fur die Funkti- 
onalitat des Verschlusses keine Rolle, ob beim Offnen, d. h. beim Abrei- 
Sen der Kappe, der Trennsteg oder die SchweiBnaht aufgebrochen 
wird. B sind daher auch Ausfuhrungen denkbar, bei denen der Trenn- 
steg durch die SchweiBnaht selbst gebildet wird, d. h. bei der die 

25 SchweiBnaht die Sollbruchstelle bildet. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsvariante sind Kappe, Trennsteg 
und Fixierbauteil einstuckig als Spritzgussteil ausgebildet, wobei dann 
das Fixierbauteil nach Aufsetzen der Kappe durch SchweiBen mit dem 
30 anschlussseitigen Ende der Spritze test verbunden wird. Bei entspre- 
chender Auslegung des Fixierbauteils und des anschlussseitigen Endes 
der Spritze kann der SchweiBvorgang in einfacher Weise ausgefOhrt 
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werden, da keine besonderen Anforderungen hinsichtlich Toleranzen 
bestehen. Durch eine umlaufende SchweiBnaht kann in der Regel ein 
so stabiler Verbund zwischen Fixierbauteil und anschlussseitigem Ende 
der Spritze hergestellt werden, dass auch bei ungunstiger Dimensionie- 
5 rung des Trennstegs stets sichergestellt ist, dass die Sollbruchstelle durch 
den Trennsteg und nicht durch andere Bauteile oder die SchweiSnaht 
gebildet ist. 

Ein solcher Ring kann beispielsweise bei einer Spritze nnit Luerlo- 
ckanschluss ohne weiteres an denn spritzenseitigen Zylinderabschnitt 
angeschweiSt werden, der auf seiner Innenseite das Gewinde des Luer- 
lockanschlusses tragt. Unter Zylinderabschnitt inn Sinne der Erfindung ist 
stets ein Hohlzylinder, also ein ringformiger Korper, zu verstehen. 

15 Besonders vorteilhaft ist es, wenn das ringformige Fixierbauteil zum frei- 
en Ende des Zylinderabschnitts hin verjungend zulaufend ausgebildet 
ist, es sich also beispielsweise unn einen konusformigen Ring handelt, da 
dann das nach AbreiBen der Kappe verbleibende Bauteil geeignet ist, 
das unnnittelbare Aufschieben eines Schlauches auf den Luerlo- 

20 ckanschluss zu erleichtern und den Schlauch gegenuber dem AuSen- 
unnfang des Luerlockanschlusses durch diesen erhabenen Ring abzu- 
dichten. Der Ring bildet dann sonnit nicht nur Fixierbauteil, sondern ver- 
bessert zugleich die Einsatzmoglichkeiten der Spritze. 

25 Fertigungstechnisch besonders vorteilhaft ist es, wenn das Fixierbauteil 
durch den Zylinderabschnitt des Luerlockanschlusses selbst gebildet ist. 
Dann kann nannlich das anschlussseitige Ende der Spritze hinterschnei- 
dungsfrei gefornnt werden, d. h. nnit einem vergleichsweise wenig auf- 
wandigen Werkzeug hergestellt werden. Dies ist insbesondere dann von 

30. Vorteil, wenn der spritzenseitige Anschluss zusannnnen nnit denn Spritzen- 
zylinder hergestellt wird, wie dies bei Kunststoffspritzeh bekannt ist. Die 
SchweiBverbindung zwischen Zylinderabschnitt und dem anschlussseiti- 
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gen Ende des Spritzenzylinders verbindet dann nicht nur das Fixierbau- 
teil mit dem Spritzenzylinder, sondern dient auch gleichzeitig als kon- 
struktive Verbindung zwischen Zylinderabschnitt des Luerlockanschlus- 
ses und dem Spritzenzylinder, erfullt also insoweit ohnehin konstruktiv 
5 erforderliche MaBnahmen. Der Trennsteg ist dann on geeigneter Stelle, 
beispielsweise stirnseitig des Zylindercbschnitts oder nahe dieser Stimsei- 
te ongefornnt. 

Wie bereits weiter oben ousgefuhrt ist, ist es von Vorteil, das Fixierbauteil 
10 beispielsweise als verjungend zulaufenden Ring auszugestalten, um auf 
diese Weise das Aufschieben eines Schlauches sowie die Abdichtung 
zwischen Schlauch und Zylinderabschnitt zu ermogiichen. Dabei kann 
entweder dieses ringformige Fixierbauteil am Zylinderabschnitt des Luer- 
lockanschlusses angeschweiBt sein oder aber, wenn der Zylinderab- 
15 schnitt des Luerlockanschlusses selbst das Fixierbauteil bildet, an diesem 
zusdtzlich angeformt sein. 

Um sicherzustellen, dass die Kappe bei Anwendung einer definierten 
Kraft in der Regel der Handkraft, sich vom spritzenseitigen Ende lost, d. 

20 h. der Trennsteg bricht ist es zweckmdSig, diesen entsprechend auszu- 
bilden. Vorteilhaft ist der Trennsteg umlaufend ausgebildet, da er dann 
zugieich auch noch einen hermetischen Abschluss zwischen Fixierbau- 
teil und Kappe bildet. Er kann jedoch auch unterbrochen ausgebildet 
sein, so dass sich eine Vielzahl von Einzelstegen bildet nach Art einer 

25 Perforation. Bevorzugt ist er jedoch gleichmaBig verteilt uber den Um- 
fang ousgefuhrt, damit die Kappe von alien Richtungen gleich leicht 
bzw. schwer entfernt werden kann. Es konnen auch mehrere Trennste- 
ge vorgesehen sein. Um beispielsweise ein Abbrechen an einer geziel- 
ten Sollbruchstelle zu ermogiichen, kann der Trennsteg auch nur einsei- 

30 tig vorgesehen sein. 
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Die SchweiBverbindung zwischen dem Fixierbauteil und dem anschluss- 
seitigen Ende der Spritze bzw. zwischen dem Trennsteg und dem an- 
schlussseitigen Ende der Spritze wird vorzugsweise durch UltraschweiSen 
gebildet, sie kann jedoch auch durch VibrationsschweiBen, Induktions- 
5 schweiBen, Kleben Oder andere geeignete Verfahren zum Erzielen ei- 
nes Stoffschlusses gebildet sein. Besonders vorteilhaft ist es, wenn das 
anschlussseitige Ende der Spritze zusammen mit dem Spritzenzylinder als 
Kunststoffspritzgussteil einstuckig ausgebildet ist, da dann fur die gesam- 
te Spritze nur wenig Bauteile und entsprechend wenig Montageschritte 
10 erforderlich sind. 

Die uber den Fixierring Oder unmittelbar angebrachte Kappe kann, wie 
an sich bekannt, einen elastischen Stopfen integriert haben, der dich- 
tend das anschlussseitige Ende der Spritze abdichtet. Dieser Stopfen 

15 kann entweder als gesondertes Bauteil in die Kappe integriert sein oder 
zusammen mit der Kappe als einstuckiges Bauteil extrudiert sein. Ge- 
mdS der Erfindung kann es jedoch auch vorgesehen sein, den ver- 
gleichsweise hartelastischen Kappenwerkstoff unmittelbar zum Abdich- 
ten des Lueranschlusses zu benutzten, indem beim AnschweiBen der 

20 Kappe diese durch Aufschmelzen des Materials gezielt verkurzt und 
damit unter Vorspannung gesetzt wird, so dass die Innenseite der Kap- 
pe mit dieser Vorspannkraft an der Stirnseite des Lueranschlusses an- 
liegt. Es ist dann ein elastischer Werkstoff zum Abschluss entbehriich. 

25 Die Spritze, insbesondere der spritzenzylinderseitige Teil wird vorteilhaft 
aus Polyolefinen hergestellt, bevorzugt Poiypropylen (PP), Cykloolefin- 
polymeren (COP) oder anderen Barrierekunststoffen 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines in der Zeichnung darge- 
30 stellten Ausfuhrungsbeispiels naher eriautert. Es zeigen: 
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Fig. 1 in schematisch vereinfachter Schnittdarstellung einen 

Langsschnitt durch das anschlussseitige Ende eines Sprit- 
zenzylinders mit Lueriockanschluss und Kappe als Originali- 
tatssicherung, 

5 

Fig. 2 eine alternative AusfOhrungsform in Darstellung nach Fig. 

1, 


Fig. 3 eine AusfOhrungsvariante, bei der der Trennsteg unmittel- 

10 bar durch SchweiBen mit dem anschlussseitigen Ende der 

Spritze verbunden ist in Darstellung nach Fig. 1 , 

Fig. 4 eine Ausfuhrungsvariante fur eine Spritze mit Lueranschluss 

in Darstellung nach Rg, 1 , 

15 

Fig. 5 eine AusfOhrungsform, bei der der Lueranschluss mit ei- 

nem konisch zuloufenden Ring am AuBenumfang verse- 
hen ist in Darstellung nach Fig. 1 , 

20 Fig. 6 die Ausfuhrung nach Fig. 5 in alternativer Bauweise und in 

Darstellung nach Fig. 1 und 

^ Fig. 7 eine Einzelheit der Rg. 6 in vergroSerter Darstellung. 

25 In Fig, 1 ist das anschlussseitige Ende eines Spritzenzylinders 1 dargestellt, 
der in einen Lueranschluss 2 mundet, der in an sich bekannter Weise 
zum Aufsetzen einer Konule vorgesehen ist. Der Lueranschluss 2 und der 
Spritzenzylinder 1 sind einstuckig als Kunststoffspritzgussteil ausgebildet. 


30 Als Originalitatsverschluss ist eine den Lueranschluss 2 am freien Ende 
mit Abstand uberdeckende Kappe 3 vorgesehen, welche uber einen 
umlaufenden Trennsteg 4 mit einem Zylinderabschnitt 5 verbunden ist 
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der an seiner Innenseite ein Gewinde 6 aufweist und der den Lue- 
ranschluss 2 umgebend an das anschlussseitige Ende des Spritzenzylin- 
ders 1 anschlieSt. Kappe 3, Trennsteg 4 und Zylinderabschnitt 5 sind e- 
benfalls einstOckig als Kunststoffspritzgussteil ausgebildet. Der Zylinder- 
5 abschnitt 5 ist an seiner zum Spritzenzylinder 1 weisenden Stirnseite mit 
diesenn durch UltraschallschweiBen stoffschlussig und fest verbunden. 
Die SchweiSnaht ist mit 7 gekennzeichnet. 

Der so gebildete Originalitatsverschluss ist fur eine nicht vorgefullte oder 
nnit pastosem Stoff vorgefullte Spritze vorgesehen. Zunn Offnen des Ver- 
schlusses wird die Kappe 3 nnittels Handicraft vom Zylinderabschnitt 5 
entfernt, wobei der Trennsteg 4, der eine Sollbruchstelle darstellt, zerstort 
wird. Die Anordnung und Ausbildung des Zylinderobschnitts 5 in Bezug 
auf den Lueranschluss 2 sind so gewahit, dass nach Entfernen der Kap- 
pe 3 ein Luerlockanschluss gebildet ist. 

Bei der anhand von Fig. 2 dargestellten Ausfuhrungsvariante ist am an- 
schlussseitigen Ende des Spritzenzylinders 1 ein vollstdndiger Luerlo- 
ckanschluss bestehend aus dem inneren Lueranschluss 2 und einem 
Zylinderabschnitt 5 mit Innengewinde 6 angeformt. Bei dieser Ausfuh- 
rungsvariante ist eine Kappe 8 vorgesehen, welche uber einen ab- 
schnittsweise unterbrochenen Trennsteg 9 mit einem Fixierbauteil 10 in 
Form eines Rings verbunden ist. Der Ring 1 0 Obergreift den Endabschnitt 
des Zylinderobschnitts 5 des Luerlockanschlusses am AuBenumfang. Die 
Bauteile sind im uberlappenden Bereich durch UltraschallschweiBen fest 
miteinander verbunden. Die SchweiSnaht ist mit 1 1 gekennzeichnet. 

Innerhalb der Kappe 8 ist ein Stopfen 12 eingegliedert, welcher den 
Lueranschluss sowohl innen als auch auSen endseitig umgreift und dicht 
30 verschlieSt. Der Stopfen 1 2 ist aus einem weich-elastischen Material ge- 
bildet, wohingegen die Kappe 8, der Trennsteg 9 und der Ring 10 aus 


10 


15 
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einem harteren Kunststoff ebenso wie der Spritzenzylinder 1 mit dem 
daran angeformten Luerlockanschluss hergestellt sind. 

Die Ausbildung nach Fig. 2 ist insbesondere fur eine vorgefOllte Spritze 
5 geeignet. Zum Offnen wird die Kappe 8 vom anschlussseitigen Spritze- 
nende abgezogen, wodurch der Trennsteg 9 bzw. die Vielzahl uber den 
Umfang verteilt angeordneten Trennstege abreiSen und zusammen mit 
dem Stopfer! 12 entfernt werden konnen. 

10 Bei der AusfOhrung nach Fig. 3 ist das anschlussseitige Ende des Sprit- 
zenzylinders 1 in gleicher Weise wie das nach Fig. 2 ausgebildet. Aller- 
dings weist die Kappe einen Zylinderabschnitt 14 auf mit AuBengewin- 
de, das in das Innengewinde 6 des Zylinderabschnitts 5 des Luerlo- 
ckanschlusses eingreift und somit die Kappe formschlussig halt. Die 

15 Kappe 13 weist ebenfalls an ihrer Innenseite einen Stopfen 15 auf, wel- 
cher zum dichten Abschluss des Lueranschlusses 2 vorgesehen ist. Der 
Originalitdtsverschluss wird hier durch einen umlaufenden Trennsteg 1 6 
gebildet, der sich vom stirnseitigen AuBenrand der Kappe 13 zum stirn- 
seitigen Ende des Zylinderabschnitts 5 erstreckt, wo er durch Ultraschail- 

20 schweiBen mit diesem stoffschlussig verbunden ist. Bei dieser Ausfuh- 
rungsform sind die Kappe 13 und der Trennsteg 16 einstuckig als Kunst- 
stoff spritzgussteil ausgebildet. Zum Offnen des Originalitatsverschlusses 
wird die Kappe 13 aus dem Luerlockgewinde herausgedreht, wobei 
der Trennsteg 1 6 abreiSt. 

25 

Die AusfOhrung gemaB Fig. 4 zeigt einen Originalitatsverschluss fur eine 
nicht vorgefOllte Spritze mit einem Spritzenzylinder 1 mit Lueranschluss 2. 
Eine becherformige Kappe 1 8 ist Ober einen umlaufenden Trennsteg 1 9 
mit einem Fixierbauteil 20 in Form eines Zylinderabschnitts einstOckig und 
30 als Kunststoffspritzgussteil ausgebildet. Das Fixierbauteil 20 ist in ahnlicher 
Weise wie bei der AusfOhrung nach Fig. 1 stirnseitig mit dem Spritzenzy- 
linder 1 durch SchweiBen verbunden. Die SchweiBnaht ist mit 21 ge- 
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kennzeichnet. Die Kappe 18 wird durch Handicraft vom Fixierbauteil 20 
getrennt, wobei der Trennsteg 19 zerstort wird und das Ende des Lue- 
ranschlusses 2 zuganglich wird. 

5 Dos anhond von Fig. 5 dargestellte anschlussseitige Ende eines Spritzen- 
zylinders 1 mundet in einen Luercnschluss 2 und ist einstuckig mit diesenn 
ousgebildet. Eine Koppe 22, ahnlich der anhand von Fig. 2 beschriebe- 
nen, ist uber einen unterbrochenen Trennsteg 23 mit einem Zylindercb- 
schnitt 5 mit Innengewinde 6 verbunden, der Teil des noch Abnehmen 

10 der Koppe 22 entstehenden Luerlockonschlusses ist. Am AuBenumfong 
des Zylinderobschnitts 5 ist nohe seinem freien Ende ein im Querschnitt 
verjungend zuloufender Ring 24 ongeformt, der zusommen mit dem 
Zylinderobschnitt 5, dem Trennsteg 23 und der Kappe 22 ols Spritzguss- 
teil ousgebildet ist. Auch bei dieser Ausfuhrungsform weist die Koppe 22 

15 einen Stopfen 12 out der zum dichten Abschluss des Lueronschlusses 2 
dient. Die Verbindung des Zylinderabschnitts 5 mit dem onschlussseiti- 
gen Ende des Spritzenzylinders 1 erfolgt uber eine stirnseitige SchweiB- 
noht 25, olnnlich der anhond von Fig. 1 beschriebenen Ausfulnrung. 

20 Auch hier wird durch Handkroft die Kappe 22 mit dem dorin eingeglie- 
derten Stopfen entfemt, nochdem der Trennsteg 23 als Sollbruchstelle 
vom Zylinderobschnitt 5 obgerissen ist. Donn ergibt sich spritzenon- 
schlussseitig ein Luerlockonschluss. Der konisch zuloufende Ring 24 dient 
dozu, doss ouf den AuBenumfang des Luerlockonschlusses unmittelbor 

25 ein Schlouch oufgeschoben werden konn. Dieser Ring erieichtert dos 
Aufschieben, die im hinteren Bereich gebildete Konte, die ouch ols 
Ringobschnitt Oder Rundung ousgebildet sein konn, bewirkt eine erhoh- 
te Flochenpressung zwischen der Innenseite des Schlouches und der 
AuBenseite des Ringes, wodurch Dichtwirkung erzielt wird. 

30 

Die onhond der Figuren 6 und 7 dargestellte AusfOhrungsvorionte unter- 
scheidet sich von der vorbeschriebenen dodurch, doss in diesem Foil 
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das anschlussseitige Ende des Spritzenzylinders 1 einstuckig mit einem 
Luerlockanschluss ausgebildet ist. Die Kappe 27 ist uber einen Trennsteg 
28. der sich uber den gesamten stirnseitigen Umfang erstreckt der'je- 
doch abschnittsweise unterbrochen ist mit einem Fixierbauteil 29 ver- 
5 bunden und einstuckig als Spritzgussteil ausgebildet, das, wie sich aus 
Fig. 7 ergibt, im Wesentlichen die Form des konischen Rings 24 aufweist. 
Bei dieser Ausfuhrung ist das Fixierbauteil durch SchweiBen am AuBen- 
umfang des Zylinderabschnitts 5 befestigt die SchweiBnaht ist mit 30 
gekennzeichnet. Das Fixierbauteil 29 hat, nachdem die Kappe 27 durch 
10 AufreiBen des Trennstegs 28 entfernt worden ist, die gieiche Funktion 
\\© "^'^ anhand von Fig. 5 beschriebene konische Ring 24. 

Wie die vorstehenden Ausfuhrungsbeispiele verdeutlichen, kann die 
vortiegende Erfindung neben einem funktionssicheren Originalitatsver- 
15 schluss auch noch weitere Funktionen beinhalten, die insbesondere in 
Kombination fertigungstechnisch gunstig herstellbar sind. Es versteht 
sich, dass die vorbeschriebenen Einzelmerkmale nur beispielhaft zu ver- 
stehen sind und daher auch, soweit sinnvoll, praktisch beliebig mitein- 
ander kombinierbar sind. So konnen beispielsweise auch die ohne Stop- 
20 fen dargestellten Ausfuhrungsvarianten mit einem solchen hergestellt 
werden oder umgekehrt. Allen gemeinsam ist, dass aufgrund der stoff- 
schlussigen festen SchweiBverbindung zuverlassig sichergestellt ist, dass 
beim Abtrennen einer Kappe stets der Trennsteg und nicht das Fixier- 
bauteil (wie beim Stand der Technik) gelost wird. Auf diese Weise ist 
25 nach Entfernen der Kappe der Originalitatsverschluss zuverlassig zer- 
stort. 
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Bezugszeicheniiste 



1 

- Spritzenzylinder 


2 

Lueranschluss 

5 

3 

- Kappe (Fig. 1) 


4 

- Trennsteg 


5 

- Zylinderabschnitt 


6 

- Gewinde 


7 

- SchweiBnaht 

10 

8 

- Kappe (Fig. 2) 


9 

- unterbrochener Trennsteg 


10 

Fixierbauteil, Ring 


n 

- SchweiBnaht 


12 

- Stopfen 

15 

13 

- Kappe (Fig. 3) 


14 

Zylinderabschnitt 


15 

- Stopfen 


16 

- Trennsteg 


17 

- SchweiBnaht 

20 

18 

- Kappe (Fig. 4) 


19 

- Trennsteg 


20 

- Fixierbauteii 


21 

- SchweiBnaht 



N.uppe (ng. oj 

25 

23 

- Trennsteg 


24 

- Ring 


25 

- SchweiBnaht 


27 

- Kappe (Fig. 6) 


28 

- Trennsteg 

30 

29 

- Fixierbauteii 


30 

- SchweiBnaht 
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Anspruche 


1. Originalitatsverschluss fur eine Spritze mit Luer- oder Luerlo- 
ckanschluss, bei der mindestens das anschlussseitige Ende aus 
Kunststoff besteht mit einer mindestens den Lueranschluss (2) 0- 

5 bergreifenden Kappe (3), die uber mindestens einen Trennsteg (4) 

mit der Spritze (1) veriounden ist wobei Kappe (3) und Trennsteg 
(4) als Kunststoff spritzgussteil ausgebildet sind und der Trennsteg (4) 
eine Sollbruchstelle bildet, die beim Entfernen der Kappe (3) von 
der Spritze (1) bricht, dadurch gekennzeichnet, dass der Trennsteg 
jfjj^j 10 (4) mittelbar oder unmittelbar durch eine stoffschlussige Verbin- 

dung mit dem anschlussseitigen Ende der Spritze (1) verbunden ist. 

2. Originalitatsverschluss nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
dass die stoffschlussige Verbindung durch SchweiBen, vorzugswei- 
se durch UltraschallschweiBen gebildet ist. 

15 3. Originalitatsverschluss nach einem der vorgehenden Anspruche 
dadurch gekennzeichnet dass die Kappe (3) uber den Trennsteg 
(4) mit einem Fixierbauteil (5) verbunden ist, das durch SchweiBen 
(7) mit dem anschlussseitigen Ende der Spritze { 1 ) verbunden ist. 

4. Originalitatsverschluss nach einem der vorhergehenden Anspru- 
20 che, dadurch gekennzeichnet, dass Kappe (3), Trennsteg (4) und 

Fixierbauteil (5) einstuckig als Spritzgussteil ausgebildet sind. 


5. Originalitatsverschluss nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Fixierbauteil durch einen 
Ring (29) gebildet ist, welcher an einem spritzenseitigen Zylinder- 
25 abschnitt (5) mit Innengewinde (6) angeschweiBt ist der den Lue- 

ranschluss (2) umgibt und Teil des Lueriockanschlusses bildet. 
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6. Originalitatsverschluss nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, doss das ringformige Fixierbauteil 
(29) einen zum freien Ende des Zylinderabschnitts (5) venungend 
zulaufenden Querschnitt aufweist. 


5 7. Originalitatsverschluss nach einem der vorhergehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinderabschnitt (5) des 
Luerlockanschlusses das Fixierbauteil bildet. 

8, Originalitatsverschluss nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass der das Fixierbauteil bildende Zylinderabschnitt (5) an seinem 
10 AuBenumfang einen im Querschnitt zum freien Ende des Lue-.. 

ranschlusses (2) verjungend zulaufenden Ring (24) aufweist. 


9. Originalitatsverschluss nach einem der vorhergehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Trennsteg (9) Unterbre- 
chungen aufweist die gleichmaSig Ober den Umfang verteilt an- 
15 geordnet sind. 


10. Originalitatsverschluss nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet dass die Kappe (13) aus zwei un- 
terschiedlichen Kunststoffen aufgebaut ist und einen weichelasti- 
schen Stopfen (15) aufweist 


20 11. Originalitatsverschluss nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet dass die Kappe (22) und der 
weichelastische Stopfen (12) als einstuckiges Kunststoffspritzgussteil 
ausgebildet sind. 


12. Originalitatsverschluss nach einem der vorhergehenden Anspru- 
25 che, dadurch gekennzeichnet dass die Kappe mit definierter Vor- 
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spannung angeschweiBt ist, derart, dass diese den Lueranschluss 
dichtend obschlieBt. 

13. Originalitatsverschluss nach einem der vorhergehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet dass die stoffschlussig miteinander 
zu verbindenden Bauteile aus Polyolefinen, bevorzugt aus Po- 
lypropylen (PR) Oder Cykloolefinpolymeren (COP) bestehen. 
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Zusammenfassung 

Der Originalitatsverschluss ist fur eine Spritze mit Luer- oder Luerlo- 
ckanschluss vorgesehen, bei der mindestens das anschlussseitige Ende 
aus Kunststoff besteht. Es ist eine den Lueranschluss ubergreifende Kap- 
5 pe 3 vorgesehen, die uber einen Trennsteg 4 mit der Spritze 1 verioun- 
den ist. Kappe 3 und Trennsteg 4 sind zusammen nnit einem Fixierbauteil 
5 einstuckig als Kunststoff spritzgussteil ausgebildet und durch SchweiBen 
mit dem anschlussseitigen Ende der Spritze 1 verbunden. (Fig. 1) 
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